Kemppi Pro Evolution

F.Y.EB.

FRANZOM & C. ==
MACCHINE UTENSILI E UTENSILERIE MECCANICHE
5 METRO I LEGMAGE (¥F) Via £ Foma, | - Tel D442 0038Y - Foux DALT 4DEHAS

PRS2

pro320¢ - ‘]

Prodltd

" PapConL ®

The Joy of Welding




wa

PraMfit:

o

L i
L= ]
>
i il
i)
-
n
m 3
g A
L] st
= proit A
g0
praild
W -~
P




COSTRUITO PENSANDO ALLE ESIGENZE DELL'OFFICINA

Il generatore ergonomica Kemppi Pro Evolution & compatto. leggero e facile da
movimentare con il minimo sforzo. Per la saldatura M1G. un apposito braccio
permette un’area operativa maggiore e previene i danni al cave della torcia. 1
nuove angole inclinato della torcia garantisce un’usciia filo cosiante e senza
problemi.
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La loreia MIG ergo riduce lo sforzo suf polse.
CONTROLLI INTELLIGENTI
Il generaiore Kemppi Pro Evolution & facile da usare ed affidabile , permettendo la

memorizzazione dei parametri di saldatura utilizzati.
Anche le funzioni speciali sono facili da selezionare e controllare,
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Le caratteristiche del generatore. cassetta ¢ unita TIG possono essere tutte
modificate con 1 pannelli funzione. | generatori possono essere equipaggiatl con
pannelli PL e PX, ¢ le cassette avanzamento filo con panneili MC, ML ¢ MXE.
Per le unita TIG . sono dispenibili pannelli TL & TX.

POTENZA IN DIMENSIONI RIDOTTE

La tecnologia ad inverter permette la produzione di generatori compatti. La
macchina ¢ facile da movimentare e i costi di trasporto risultano ridott,

specitalmente quando si lavora nei cantieri. alto fattore di potenza e 'efficienza
dei generatori minimizzano 1 costi di messa in funzione ed installazione.

PRESTAZIONI CONTROLLATE

La Kemppi ha effettuato migliaia di test in laboratorio e presso i clienti. Non ¢ stato
tralasciato alcun dettaglio per raggiungere prestazioni di saldatura ed affidabilita
!\.I.IPCH{}IH.

UN CONTROLLO DIGITALE COMPLETO E CARATTERISTICHE OTTIMALI
GRAZIE ALL'ULTIMA TECNOLOGIA IGBT
Le caratteristiche tecniche del Pro Evolution beneficiano delle moderne tecnologie

di saldatura. Il controlle della velocita di risposta dell’inverier a mezzo 1GBT ha
assicurato caratteristiche di saldatura ottimali, un arcoe silenzioso, stabile e senza

proiezioni con tutti 1 metodi di saldatura. 11 Pro Data System assicura che le
caratteristiche della dinamica di saldatura possano essere riprogrammate a seconda
dell”applicazione .

IL METODO GIUSTO

MMA MIG TIG
MIG PULSATO MIG-DOPPIO PULSATO SCRICCATURA

I1 Pro Evolution & 1deale per la saldatura MMA, TIG, MIG/MAG. MIG pulsato,
MIG doppio pulsato e scriccatura.
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RILEVAZIONE DATI

Il Pro Weld Data System
permette il monitoraggio =
a PC e la memorizzazio- | =
ne del parametri durante = S
l la saldarura. [ parametri
|
|
|

== —— —— —

registrati possono essere . -
usati per documentazione
WPS o per un controllo l:‘
continuo del processo di
saldatura.

| UNITA’ PRO TIG 410

L'unita Protig 41() assicura un’accensione
| dell’arco stabile e ottimale nella saldatura TIG.
Le funzioni base e speciali possono essere
scelte dai pannelli funzione , includendo anche
la memonzzazione del parameiri di saldatura. [1
Protig 410 & montato sopra il generatore, € pud
essere trasportato sul posto di lavore protetto
dal suo telaio.

SALDATURA FACILE

Letorce M IG e TIG
intelligenti migliorano la
selezione dei paramietri di
saldatura.

Le torce M IG ad acqua
51 possono usare con il
dispositive RMT 10,
comando per saldatura
MIG sinergica o M 16
pulsata.

ACCESSORI

Il Kemppi Pro Evolution include pompa. carrello, cavi di connessione ¢ comandi
a distanza.







GENERATORI PRO

Pannello funzioni PL per saldatura MMA
= Controllo della corrente di saldatura
= Controllo dinamiche MMA

= Display parametri di saldatura

Pannello funzioni PX per saldatura MMA

* Controllo della corrente di saldatura

* Selettore puntatura/MMA /scriccatura

* Regolazione delle dinamiche MMA/impulso start

» Display parametti di saldatura

UNITA’ PRO TIG

Pannello funzioni TL

» Controllo e display dei parametri di saldatura
+ Accensiong per contatto/alta frequenza

» Selettore di saldatura MMA/TIG

* Richiamo degli ultimi parametn usati

Pannello funzioni TX

+ Controllo e display parametni saldatura

» Selettore saldatura continua/puntatura/pulsata

* Controllo minilog/funzione 2/4 tempi

* Preprogrammazione ¢ memoriZzazione parametri

= Funzione apprendimento
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INFORMAZIONI PER ORDINAZIONI

Generatori

6131320
6131420
6131320
61R5801
6185802
Casselte
6232501
6232511
6232505
5232530

8231520

PRO 3200 Evolution
PRO 4200 Evolution
PRO 5200 Evolution
Panneilo PL
Pannetio PX

BROMIG 501

PROMIG 511con gruelta
PROMIG 501 L aperhura sinisirs
PROMIG 530

PROMIG 200

Torce MiG
B262713
E252714
6253013
B253014
6253043
E253044
E25313
6253214
B2n40713
6254014
6254204

PMT 30
PMT 30
PMT 30W
PMT 30W
PMT 32
PMT 32
PMT 40
PMT 40
PMT-42W

Cavi MIG/Promig 501.511,530

6260311
6260312
6260313
6260314
6260315
6260378

PROMIG 70-5-GH
FROMIG T0-5-WH

PROMIG 76-10-GH
PROMIG 70-10-WH
FPROMIG 70-15-GH
PROMIG TO-15-WH

Cavi MIG/Promig 200,300

6260325
B26032T
6260335
6260337

PROMIG 2/3° T0-15-GH
PROMIG 2/3 TO-20-Gh
PROMIG 2/3 T0-15-WH
PROMIG 2/3 70-20-WH

6231530 PROMIG 300 BI5A204 PMT 42 Cavi TIG/PROTIG 410

6236305 PROMIG 100 ripetitone fraino 6255013 PMT 50 B271906 PROTIG H0-1-G

6263501 Pannslio M G 6255014 PMT 50 6271907 PROTIG 50-1-W

6263502 Pannelio ML 6255203 PMT 52w 6271913 PROTHG 50-10-GH

G263504 Pannelo M XE 6255204 PMT 52W 6271914 PROTIG 50-10-WH

Unita TIG Porta tarce Cavi saldatura

82712620 PROTIG 410 B258020 §184501 Cavo saldatura 50 mm® 5m

B2T1265 Panmello TL 6256030 Porta torciz 6184502 Cavosaldaties 50 mmt 10 m

6271266 Pannefio TX Tarce TG 6184701 Cavo saldatura 70 mm® 5m

Pomipe di raffreddamento 627066004 TTK 180 6184702 Cavo saldatura 70mm® 10 m

6262012 PROGCOOL 10 627066008 TTK 160 e

B262016 PROCODL 30 27072004 TTK 220 6184511 Cavo massa 50 mm® 5m

Unita sincronizzazione/Promig 100/push pull 627072008 TTK 220 6184512 Cavo massa 50 mrm® 10'm

6263121 PROBYNC 50 B27085504 TTK 350W 6184711 Cavomassa  70mm® Sim

Comandi 3 distanza 627085508 TTK 350W 6184712 Cavo masss 78 mm* 10 m

5185409 R 10 (1 pulsants) Cavi acqua Mig e Tig Accessod Pro

6185419 R 20 (2 pulsanti) 3135780 PROTIG /PROMIG 501 Il-wW 6265010 PMU 10 misuralore esteémo

5185406 R 10F (pedaliers) 3135790 PROTIG /PROMIG 511 1I-wW B2ATA05 sensors gas GG 400

8185412 C 100 T Gomando distanza senza il 3144090 2 X PROMIG 501/511 3135870 gancio sollevarments Promig 501
385475 RMT 10 (Comande torcia M 1G) 4298580 PROMIG 511 A2GR1B0  gancio sollevarmento Promig 530

61854581 Prolungd comanco distanza 10 m. 4269330 PROMIG 501 4299110 chiusura per Promig 530

§185482  Comandd & distanza per A10F, 10m. Cavi MIG/Promig 100 Cavi intermedi/ saldatura robotica

Carrelli 6260211 PROMIG 100 6260421 PROMIG 5208 70-5-WH

GiBS26D  PLaOwW 6260213 PROMIG 100 £260425 PROMIG 520R 70-10-WH

6185264 P-40 6260225 PROMIG 100

E185284L P-40 L {con PSL 55) 6260227 PROMIG 100

6185863 a 4 ruote Heavy Duty
6185231 T 10.a due ructe
6185265 P 500 per Promig




Dati tecnici

Generatori
Campo di regolazions
h.-_! Y
TG
BIG
Fattore di servizio a 40°C

TO%

100%
Fattore di sarvizio a 20°C
100%
Tensione di alimentazione
3, 50/60 Hz
A zsorbimento
Fusibili ritardati
Grado di protezione
Tensione a vuoto
Dimension| LalxA)
Paso

Tensions alimentazione
A sgorbimento

Fattore di Servizio

Rocchetto filo diam g
Velocita filo

Dimensioni [LxLxA)
Peso

PRO 3200 Evolution

400

133

25

1223

appr. 65

530 x 230 ¥ 520
ar

PROMIG 530
50

150

520

440

0.6-2.4

1.0-2.4

0824

30020

0-18 (25)

540 %230 % 420

PRO 4200 Evoiution

3
1P 230

appr. B5

530 x 230 x LU

440

D6-2.4

1,0:2.4

D824

200/20
o-18{25)

620 x 230 x 480
2

PRO 5200 Evclution

appr. 65

530 230 % S20
48

PROMIG S01L
50

130

(520

44
G624

1024

0,824

300/20

0-18 {25)

§20 x 230 x 480

2z




Cassette

Tensione alimentaziona

A ssorbimento

Fattore di servizio

Fa, 55
Fifi: anirmati
Al

Peso

Unita TIG
Tensione di alimentazionea
& ssorbimento

Fattore di servizio

Dimensioni

Paso

Grado di protezions

Unita raffreddamento

Tensione di alimentazione  S0/60HZ
A ssorbimento

Capacith di rafreddamento
Pressione max. parlenza

Volum e serbatoio

Dimaension

Peso / senza acqua

Grado di proterione

Torce MIG - arreddate ad aria

Duty cycle ArCO2
Lunghezza

Torce MIG - airedaate ac acqua

Duty cycle ArGO2
Lunghazza

Torce TIG

Duty cyele DG
Raffreddamento
Lisrigghvezza

PROMIG 200 PROMIG 300

50

0.6-1.6
3.8-1.6

b6-1.6
0.8-2.0
1012 10-1.6
O-18(25) 0-18423)
20045 30020
500 % 230 x 315 600 x 225x 415

13 17

PROTIG 410

50
Wao

400

310

s 615 - 260 % 400
kg 17

P as

1.25

400

3

450 x 190 x 420
®g 16
PMT 27 PMT 30
270 AS35%: 300 ArBD%

3/ 4:5m 3/4.5m

PMT 30W PMT 42W

500 AM00%
3/ 4.5m

400°'A100%

A/45m
TTK180 TIK 220

160 A0 220 Arali%

ga5 L

&f8/16 m 47816 m

PROMIG 100
50

0815
08186
1.0-1.6
g-1a

5751185200
8.9

PROCOOL 30

404 3ph

120 W

1.25

400

&

530 x 230 x 270
125

IP23C

PRAT 32

320 AF355%

PMT 40
400 ASB0 Y

34 4.5m 3/4.5m

PMT S2W
500 AM00%
3./ 4.5m
TTK 350W
A50 ASL0%
liquido
4/BAAGE m
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